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m Solucion Integral para Vertederos / Rellenos Sanitarios
Somos especialistas en Auditorias Ambientales, Tratamientos de Lixiviados y Biogas

Suministramos novedosos sistemas para la valorizacién de residuos en vertederos: purificacién de lixiviados,
tratamientos para la limpieza y el enriquecimiento del biogas.

Ademas, nuestra dilatada experiencia en estas instalaciones nos acredita para realizar una auditoria completa
del vertedero. Con nuestro estudio, detectamos los errores y proponemos las soluciones necesarias para pasar
de un problema econémico y medioambiental, a una fuente de recursos. De |os lixiviados podemos obtener
agua reutilizable para procesos, y del biogas un biocombustible al alza.

Efluentes generados en un vertedero y
su aprovechamiento tras tratamientos

Auditorias Medioambientales de Vertederos

Llevamos afos estudiando el estado de produccién vy
almacenamiento de efluentes liquidos y gaseosos en vertederos
de todo el mundo para mejorar su gestion. Han solicitado de
nuestros servicios desde Espafia, Chile, Brasil, Argentina...

Con el objetivo de minimizar la produccién de lixiviados y
maximizar la produccién de biogas, analizamos tanto la gestion
de los residuos, como la gestion de agua pluviales. Fruto de la
auditoria se generard un informe en el cual se reflejara la
situacién real y se aportaran las soluciones que consideremos
oportunas, para la consecucion de los objetivos fijados.

TRABAJOS INCLUIDOS EN LA AUDITORIA

Visitas de campo para la inspeccién general del Vertedero: zona de vertido de los residuos, red de pluviales,
red de desgasificacion y realizacion de mediciones, red de captacion de lixiviados y zona de balsas de acumulo...

Reuniones técnicas con personal: reuniones con los responsables de tratamiento del residuo, de las lineas
de recoleccién y conduccion del biogas y de lixiviados, y con los de mantenimiento del vertedero...

Control documental: revision de los histéricos de entrada de residuos (tipologia y control de la zona de
vertidos), pluviometria, niveles de balsas de acumulo de lixiviados y la influencia de su evaporacién,
balance hidrico y proyecciones de futuro, produccion de biogés, analiticas completas...



Tratamiento de Lixiviados

Los lixiviados son liquidos que se forman como resultado de pasar a través de un sélido. Este fluido,
que no es combustible, va arrastrando distintas particulas de los restos organicos que atraviesa, por lo que
los lixiviados de los vertederos son una de las aguas mas contaminadas y complicadas de tratar que nos
podemos encontrar, principalmente por su alto componente salino y alta carga orgéanica.

En Dim Water Solutions hemos creado médulos especiales de membranas para tratar lixiviados y purificar aguas
contaminadas, partiendo de la premisa de la utilizacién de los médulos de canal abierto para dicho tratamiento.

Impactos negativos del lixiviado Ventajas de tratar los lixiviados
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SISTEMA DE MODULOS SPM

Montado en posicién horizontal, se ha creado una dindmica de fluido que reduce las
incrustaciones sobre la membrana y que facilita las tareas de limpieza. El médulo SPM
auna las ventajas del modulo espiral (mayor superficie de membrana) y las del
médulo disco plato (canal abierto para limpiezas). Ello es debido a la utilizacién de un
separador dindmico en paralelo entre las diferentes capas de membranas (separador
flexible de canal abierto). Ademas, el médulo SPM cuenta con otra mejoras, tales como la
utilizacién de una membrana que ofrece una permeabilidad superior (25%) a las de
membranas convencionales, y permite realizar limpiezas a temperaturas superiores a los
40°, haciendo que estas sean mas efectivas.

SISTEMA DE MODULOS DFCT

Elemento en espiral, formado por un tubo de presién y discos
hidraulicos, montado en posicién vertical. Este mddulo utiliza el
concepto de membrana en espiral pero con una mejora
importante en el alto flujo, ya que se han incorporado canales
abiertos de 45° que permiten limpiezas eficientes y con bajo
ensuciamiento. Inclusion del dispositivo anti-telescépico (ATD)
de bloqueo mecénico de seguridad. La entrada y salida de bridas
hidraulicas (POM) permiten la distribucién adecuada del flujo.

Ventajas y beneficios de nuestros médulos

Facil mantenimiento. No requiere de controles analiticos periddicos. Rapida instalacion y puesta en

marcha. Permiten tratar lixiviados de baja, media y alta carga, reteniendo todas las sales y
contaminantes, y dando como resultado un agua de alta pureza. Evita el rapido ensuciamiento y
reduce el riesgo de colmatacion de las membranas y sus constantes ciclos de lavado. Una mayor
vida util del médulo de membranas. Ahorra tiempo, energia y agua entre lavado y lavado.




Limpieza y Acondicionamiento de Biogas

El biogas es un gas combustible que se genera mediante la descomposicién microbiolégica de
materia organica (residuos) en condiciones anaerobias (ausencia de oxigeno) debido al sellado del vertedero.
Nuestras plantas de limpieza y acondicionamiento eliminan los compuestos no deseados de la corriente del
biogas como son principalmente: vapor de agua, espumas, particulas, H2S, siloxanos y COV's.

Dim Water ha desarrollo una tecnologia para la limpieza del biogas que reduce costes de explotacion
(incrementa hasta 3 veces maés la duracién del carbén activo) garantizando un gas adecuado para su uso en la
generacion de electricidad y/o calor y que alarga la vida de los motores que consumen este biogas.

Etapas de nuestro novedoso sistema: Ventajas de nuestro tratamiento:

® Enfriamiento hasta 2-4 °C para la reduccién del nivel de e Facil instalacion, operatividad y mantenimiento.
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® Absorcién en carbdn activado para la eliminacién

completa de siloxanos y compuestos halogenados. ® Slftem%de separacion de particulas y gotas

integrado.

Grandes Referencias Internacionales:

Vertedero de Lepanto (Chile)
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En México fabricamos la planta de limpieza de biogas mas grande del mundo en una EDAR, con un caudal
de de 14.000 Nm?3/h. Esta obra fue ganadora de la 3% edicién del premio Infraestructuras 360° del BID.
En un relleno sanitario de Chile hemos entregado nuestra tecnologia integrada en un contenedor de 40
pies, con una capacidad de tratamiento de 1.000 Nm3/h, lo que genera 2 MW/h de potencia eléctrica.




Enriquecimiento de Biogas (Upgrading)

Dim Water Solutions suministra una tecnologia especial que permite la purificacion del biogas para
transformarlo en biometano, aumentando su calidad hasta el 98% de pureza (como el Gas Natural),
lo que supone una atractiva alternativa a los combustibles fésiles. Se puede inyectar directamente a los
gasoductos convencionales, o utilizarlo como biocombustible para medios de transporte.

Nuestras plantas de upgrading son capaces de tratar elevados caudales de gas, consumiendo como media solo
0,01 €/kWh, y cumpliendo con las Normas Internacionales para la Regulacién Ambiental.

Fases del proceso de enriquecimiento de biogas:

1. COMPRESION: El biogés crudo primero se comprime.
2. CONDENSACION: Después se produce la condensacién del contenido en el sistema de intercambio.

3. ELIMINACION: Seguidamente se eliminan a través de un material adsorbente especifico los

contaminantes: sulfuro de hidrégeno (H,S), CO,, H,O, y los Siloxanos. Y finalmente se elimina el NH,
y los olores.También se eliminan parcialmente el oxigeno y el nitrégeno, obteniendo asi el gas biometano.

Biocombustible para Automocién:

Beneficios
Beoneficios .medioamlr{ie.ntales: S_e r,educen hasta un e No contamina el medio ambiente ni
85% las emisiones de oxidos de nitrégeno (NOx) y genera costes adicionales, ya que no
mas del 95% del material particulado. No emite genera aguas residuales ni se usan produc-
dioxido de azufre (SO,). No contiene plomo ni trazas tos quimicos en el proceso.
de metales pesados Se reducen las emisiones de _ o .
diéxido de carbono (CO,) hasta en un 30% e Unidades moviles de facil transporte y

montaje, que reducen su mantenimiento.
Beneficios acusticos: Los motores de CNG producen

hasta un 50% menos de emisién sonora y vibraciones. ® Montaje en médulos (contenedor).
Beneficios econémicos: Entre el 25% y el 50% de e Rapida instalacion y puesta en marcha.
ahorro respecto a un vehiculo convencional.

TIPOS DE PLANTA

PSA250 PSA500 PSA750 PSA1000 PSA1200 PSA1400
Caudal Biogas 250 500 750 1000 1200 1400

Consumo eléctrico 60 120 180 240 290 340





